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Abstract 



A rigid electrical plug housing of a plug connector for connecting a cable (epp. an extension lead) to a socket 
connector, pref. for plug connection of a telephone cable to a telephone sofcket, has chambers for receiving the 
ends of the cables and their cores and for receiving the contact elements of a splicing mechanism or the like, the 
cable end chamber pref. being open at the rear of the housing. ; 

The novelty is that an integral cable kink prevention tube (25) of flexible material is fixed coaxially to the opening 
of the cable end chamber (3) and has a bore (26) of cross-sectional size grjeater than that of the cable (5) to 
allow play. \ 

Pref. thermoplastic elastomer and polypropylene are used for the plug housing (2) and the kink prevention tube 
(25). Prodn. of the plug housing from rigid plastics, esp. by injection moulding, is also claimed. 
ADVANTAGE - A plug housing with an integral cable kink preventer can be mfd. in a simple, rapid and 
inexpensive manner. 
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Ein elektrisches Steckergehause (2) aus hartem Material, 
fur einen Steckverbinder (1) zum AnschlieBen eines Kabels 
(5), insbesondere einer Stegleitung. an einen Gegensteck- 
verbinder, vorzugsweise fur den Steckanschlufi eines Tele- 
fonkabels an eine Telefonsteckdose, mit Karhmern (3, 9, 12) 
zur Aufnahme des Endbereichs des Kabels (5) sowie dessen 
Adern (6) und zur Aufnahme von Kontaktelementen (IB) der 
Durchdringungstechnik oder dergleichen, wobei die Kam- 
mer (3) fur den Kabelendbereich vorzugsweise an der 
Ruckseite des Steckergehauses (2) ausmGndet, ist so auszu- 
bilden, daB bei Gewahrleistung eines Knickschutzes fur das 
Kabel (5) am Steckergehause (2) eine einfache und kosten- 
gunstige Herstellung des Steckergehauses (2) moglich ist. 
Dies wtrd dadurch erreicht, dad koaxial zur Ausmundung der 
Kammer- (3) fur den Endbereich des Kabels (5) am Stecker- 
gehause (2) etne Knickschutztulle (25) aus biegsamem 
Material fur das Kabel (5) einstuckig befestigt ist, deren 
Querschnittsabmessungen ihres Durchgangslochs (26) um 
ein Bewegungsspiel groSer bemessen sind als die Quer- 
schnittsabmessungen des Kabels (5). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Steckergehause oder ein 
Verfahren zu dessen Herstellung nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 oder t4. 

Bei einem Steckergehause handelt es sich urn ein typi- 
sches Massenprodukt, das einfach und preisgiinstig her- 
stellbar sowie rnit dem Kabel und zugehtfrigen Kontakt- 
elementen leicht und schnell zu einem Steckverbinder 
fertigstellbar sein soli. 

Das Kabel des Steckverbinders ist an der Stelle, an 
der es aus den Kabelaufnahmekanalen nach auQen aus- 
tritt, besonderen Knickbelastungen ausgesetzt, durch 
die es Schaden erleiden kann. Man ist deshalb dazu 
iibergegangen, im Bereich des Kabelaustritts eine 
Knickschutztulle aus biegsamem Material vorzusehen, 
die zwar mit dem Kabel in groBeren Bogen biegbar ist, 
jedoch ein scharfes Abknicken des Kabels insbesondere 
am Rand der Eingangsoffnung der Kammer fur den 
Kabelendbereich verhindert. 

Es sind bereits mehrere Ausgestaltungen fur einen 
solchen Knickschutz vorgeschlagen worden. 

Ein Vorschlag bezieht sich darauf, eine Knickschutz- 
tiille bereits vor dem Kontaktieren der Adern des Ka- 
bels mil den Kontaktelementen des Steckverbinders, 
d. h. vor dem Einfuhren des Kabels in das Steckergehau- 
se, die Knickschutztiille an das Kabel anzuspritzen. 

Ein anderer Vorschlag umfaBt das Anspritzen der 
Knickschutztiille gleichzeitig an das Steckergehause 
und an das Kabel, was nach dem Einfuhren des Kabels in 
das Steckergehause und nach dem Kontaktierungsvor- 
gang erfolgt. 

Bei einem Steckverbinder mit Blechabschirmschalen 
ist es auch schon vorgeschlagen worden, eine separate 
Knickschutztiille vor dem Einfuhren des Kabels in das 
Steckergehause auf das Kabel aufzuschieben und nach 
dem Einfuhren des Kabels in die Kammer fur den Ka- 
belendbereich im Steckergehause die Knickschutztiille 
rastend uber die Blechabschirmschalen zu schieben und 
somit daran zu haltern. 

Bei einem zweiteiligen, langs der Kabeldurchfuhrung 
geteilten Steckergehause ist es bereits vorgeschlagen 
worden, an dem Steckverbinder zugewandten Ende der 
Knickschutztiille einen Kragen vorzusehen, der bei ge- 
teiltem Steckergehause formschlussig in eine entspre- 
chend dem Kragen ausgestaltete Ausnehmung in den 
Steckerteilen eingesetzt wird, so daB die Knickschutz- 
tiille formschlussig in der Kabeldurchfuhrung gehalten 
ist. 

Allen vorbeschriebenen Losungen ist der Nachteil 
gemeinsam, daB eine kostengiinstige und mdglichst voll- 
automatische Herstellung des Steckverbinders er- 
schwert ist. Bei den beiden zuerst genannten Vorschla- 
gen ist ein Spritzvorgang nach dem Kontaktierungsvor- 
gang erforderlich, was deshalb nur umstandlich durch- 
fiihrbar ist, weil der Kabelkonfektioniir, der das Stecker- 
gehause als fertiges Zwischenprodukt bezieht, in der 
Regel uber keine Spritzvorrichtung verfugt. AuBerdem 
ist bei diesen beiden Vorschlagen die Gefahr vorgege- 
ben, daB bei Biegungen der Knickschutztiille mit dem 
Kabel das Kabel aus seiner Kontaklierungsposition her- 
ausgehebelt bzw. herausgezogen wird. 

Bei den anderen vorgenannten Losungen ist die 
Knickschutztiille ein zusatzliches separates Bauteil, das 
gesondert herzustellen, vom Kabelkonfektioniir geson- 
den zu beziehen sowie zu lagern und zu montieren isi, 
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ein typisches Massenteil handelt, ist die Forderung nach 
einfacher und kostengiinstiger Herstellung zwangslau- 
fig vorgegeben. AuBerdem soil die Knickschutztulle das 
Einfuhren des Kabels in den Steckverbinder nicht be- 
5 hindern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Stek- 
kergehause der eingangs angegebenen Art so auszubil- 
den, daB bei Gewahrleistung eines Knickschutzes fur 
das Kabel am Steckergehause eine einfache und kosten- 
io giinstige Herstellung des Steckergehauses moglich ist. 
Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspru- 
che I oder 14 gelost. 

Beim erfindungsgernafien Steckergehause ist die 
Knickschutztulle unldsbar mit dem Gehause des Steck- 
15 verbinders verbunden, und sie bildet somit mit dem Ge- 
hause ein Stuck. Das Steckergehause wird mit der 
Knickschutztulle als |fertiges Zwischenprodukt bereit- 
gestellt, wobei nicht nur das Steckergehause einfach und 
schnell und somit prjeiswert hergestellt werden kann, 
20 sondern auch die Montage zu einem Steckverbinder 
ebenfalls leicht und 1 schnell und somit kostengunstig 
durchgefiihrt werden. kann, wobei das Einfuhren des 
Kabels und/oder derj Kontaktelemente als letzter Her- 
steilungsschritt insbesondere teil- oder voliautomatisch 
25 durchgefiihrt werden kann. Dabei wird das Einfuhren 
des Kabels von hinte|n in das Steckergehause durch die 
Knickschutztulle nicht behindert. 

Die vorbeschriebenen Vorteile gelten auch fur das 
erfindungsgemaDe Verfahren, bei dem die Knickschutz- 
30 tiille vor dem Einfuhren des Kabels in das Steckerge- 
hause am Steckergeh-ause angespritzt wird. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteranspriichen gekennzeichnet. 

Nachfolgend wird t die Erfindung anhand eines bevor- 
35 zugten Ausfuhrungsbeispiels und einer Zeichnung na- 
her erlautert. 

Die Zeichnung zeigt einen elektrischen Steckverbin- 
der 1 in Form eines S;teckers im vertikalen Langsschnitt 
Der Stecker bildet rnit einem nicht dargestellten ande- 
40 ren Steckerverbinder in Form einer Steckerbuchse, in 
die er zur Herstellung der elektrischen Verbindung ein- 
gesteckt wird, eine aus den beiden Steckverbindern be- 
stehende Steckvorrichtung. 

Der Steckverbinder I weist ein quaderformiges fla- 
45 ches Steckergehause; 2 aus festem isolierendem Materi- 
al, insbesondere Kunststoff, auf, das in seinem hinteren 
Bereich eine Kammer 3 aufweist, die mit einer Offnung 
4 an der Ruckseite des Steckergehauses 2 mundet. Die 
Querschhittsform der Kammer 3 ist an die Querschnitts- 
so form einer flachen Stegleitung 5 mit mehreren neben- 
einanderliegenden A'dern 6 angepaBt, so daB der Endbe- 
reich der Stegleitung 5 mit Bewegungsspiel in die Kam- 
mer 3 eingeschoben Iwerden kann. Die Kammer 3 ist in 
Querrichtung des Steckergehauses 2 entsprechend der 
55 Querschnittsform der Stegleitung 5 langlich, wobei sie 
sich in Langsrichtung und in Querrichtung des Stecker- 
gehauses 2 mitiig urid parallel zu der horizontalen Un- 
terseite 2a und der horizontalen und sich parallel zu 
letzteren erstreckenden Oberseite 2b des Steckerge- 
60 hauses 2 erstreckt. Die Unterseite 2a und die Oberseite 
2b sind somit Breitseiten des Steckergehauses 2. Die 
Adern 6 weisen jeweils eine Aderisolierung 7 auf. Die 
Aderisolierungen 7 sind von der Stegleitungsisolierung 
8 umschlossen. In der Zeichnung ist die Stegleitung 5 in 
65 einer Zwischenposition dargestellt. in der die Adern 6 
sich unmittelbar vor der Offnung4 befinden. 
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zahl der Adern 6 vorhandene und in deren Abstand 
voneinander beabstandete Aderrinnen 9 im Steckerge- 
hause 2 nach vorne, die kurz vor der vorderen Stirn- 
wand 11 des Steckergehauses 2 enden. Die Lange der 
Aderrinnen 9 entspricht der Lange der von der Steglei- 
tungsisolierung 8 befreiten und somit von dieser vorste- 
henden Adern 6. 

Oberhalb jeder Aderrinne 9 befindet sich im Stecker- 
gehause 2 ein LSngsschlitz 12. Die Langsschlitze 12 sind 
an der Oberseite 2b des Gehauses offen, wobei ihre 
Schlitzboden 13 die Aderrinnen 9 nach oben begrenzen. 
Direkt hinter den Langschlitzen 12 befindei sich im Ge- 
hause 2 eine Querausnehmung 14, deren Ausnehmungs- 
boden 14a die Aderrinnen 9 in deren hinterem Bereich 
oberseitig begrenzen. Oberhalb der JCammern 3 befin- 
den sich im Gehause 2 eine weitere Querausnehmung 
15, deren Ausnehmungsboden 16, auf der ein Material- 
ansatz 17 angeordnet ist, die Kammer 3 oberseitig be- 
grenzt. 

In den Langsschlitzen 12 sitzen vertikal angeordnete 
gegebenenfalls scheibenformige Durchdringungsele- 
mente 18 mit an ihren Unterkanten angeordneten 
Schneiden, die von oben in die Langsschlitze 12 einge- 
setzt sind. An der Unterseite 2a des Gehauses 2 ist in 
dessen vorderen Bereich ein Verrastungsarm 21 mit ei- 
ner angedeuteten Verrastungskante 22 einstuckig ange- 
bunden, der sich schrag abwarts nach hinten erstreckt 
und der Verrastung des Steckverbinders 1 in der nicht 
dargestellten Steckerbuchse dient, bei der der Verra- 
stungsarm 21 eingebogen ist und die Verrastungskante 
22 hinter eine Gegenverrastungskante an der Stecker- 
buchse einrastet. 

Das Steckergehause 2 besteht aus Kunststoff, dessen 
Material im wesentlichen biegesteif ist 

An der vertikalen Ruckseitenflache 2c des Steckerge- 
hauses 2 ist eine Knickschutztulle 25 an das Steckerge- 
hause 2 angespritzt, deren Durchgangsloch 26 sich ko- 
axial zur Kammer 3 erstreckt und vorzugsweise auch 
der Querschnittsform der ICammer 3 entspricht, jedoch 
in seiner QuerschnittsgroBe etwas groBer bemessen ist 
ais die Stegleitung 5 und auch groBer als die Kammer 3, 
so daQ die entsprechend der Linge der Aderrinnen 9 
von ihrer Stegleitungsisolierung 8 befreite Stegleitung 5 
mit Bewegungsspiel leicht eingeschoben werden kann. 
Um das Einfiihren der Stegleitung 9 an der Eingangsoff- 
nung 27 des Durchgangsiochs 26 zu erleichtern, ist der 
Rand der Eingangsoffnung 27 gerundet oder durch 
Schragflachen gebrochen. Entsprechend ist auch die 
sich aufgrund des Querschnittsunterschieds zwischen 
dem Durchgangsloch 26 und der Kammer 3 ergebende 
Stufenkante an der Offnung 4 der Kammer 3 durch 
Rundungen oder Schragflachen gebrochen, so daB die 
Stegleitung 5 leicht eingeschoben werden kann ohne 
hangenzu bleiben. 

Die QuerschnittsauBenform und -groBe der Knick- 
schutztulle 25 ist an die Querschnittsform und -grofle 
des Steckergehauses 2 angepaflt, so daB die Unter-, 
Ober- und Seitenflachen in jeweils gleichen Langsebe- 
nen liegen. Am hinteren Ende der Knickschutztulle 25 
kann ein radialer, auBen abstehender Kragen 28 vorge- 
sehen sein, der wenigstens die Ober- und Unterseite 2a. 
2b uberragt. An der Mantelflache der Knickschutztulle 
25 sind vorzugsweise an deren oberseitig und untersei- 
tig gelegenen Breitseiten Ausnehmungen 29 oder Quer- 
rinnen vorgesehen. die der Griffestigkeit dienen. Der 
Steckverbinder 1 kann somit durch manuellen Angriff 



den. Zu der Griffestigkeit tragt auch der Kragen 28 bei. 

Die Knickschutztulle 25 besteht aus biegsamem Ma- 
terial. Sie ist an das Steckergehause 2 angespritzt, was 
nach dem SpritzgieBen des Steckergehauses 2 oder 

5 gleichzeitig beim SpritzgieBen des Steckergehauses 2 
durch einen gemeinsamen Spritzvorgang erfolgen kann. 
Dies kann durch ein SpritzgieBwerkzeug erfolgen, das 
wie beim Zweifarbenspritzen fur die gleichzeitige Ver- 
arbeitung von zwei Werkstoffen, hier hart bzw. fest und 

io weich, eingerichtet ist. Als Kunststoffwerkstoffe eignen 
sich vorzugsweise Thermoplast-Elastomere und Poly* 
propylen. 

Die KnickschutztOlle 25 kann nicht nur durch An- 
spritzen oder gemeinsames Spritzen an oder mit dem 

ts Steckergehause 2, spndern auch durch Kleben unlosbar 
und einstuckig mit ;dem Steckergehause 2 verbunden 
werden. Bei alien v.orbeschriebenen Anbindungsarten 
laBt sich das Steckergehause 2 und die Knickschutztulle 
25 als einstiickiges Zwischenprodukt herstellen und be- . 

20 reitstellen, so daB der Kabelhersteller bzw. Konfektio* 
nar lediglich gegebenenfalls die die Klemmkontakte bil- 
denden Durchdringungselemente 18 einzusetzen sowie 
das Kabel zuzuschneiden, durch die Knickschutzhulle 25 
in das Steckergehause 2 einzuschieben und die Kontak- 

25 tierung durchzufiihren braucht. Diese Fertigstellung des 
Steckverbinders kann halb- oder vollautomatisch erfol- 
gen. 

Die Erfindung erspart somit das Anspritzen oder 
auch Montieren der! Knickschutztulle 25 im Fertigungs- 

30 prozeB des Kabelherstellers und Konfektionars. Es kon- 
nen somit schneilere Taktzeiten bei der halb- oder voll- 
automatischen Fertigung der kompletten Wand- und 
Apparatekabel erzielt werden. Beim erfindungsgema- 
Ben Steckergehause 2 ist die Knickschutztulle 25 nicht 

35 mit dem Mantel des Kabels verbunden. Hierdurch wird 
die Gefahr des Aushebelns der Adern aus ihren Kon- 
taktpositionen bei einern Verbiegen der Knickschutztul- 
le 25 vermindert, d. h. die Relativbewegung der hier vier 
vorhandenen Adern 6 in der Stegleitung 5 bei Knickbe- 

40 wegungen der Knickschutztulle 25 wird nicht verstarkt. 
Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Steckver- 
binders 1 besteht in seiner verarbeitungsmaBigen Pro- 
zeBfahigkeit fur die Qualitatssicherung. 

Es ist von Vorteil, das in das Steckergehause 2 von 

45 hinten eingefuhrte Kabel bzw. Stegleitung 5 durch eine 
nur in ihrer Ausgangsstellung dargestellte Zugentla- 
stungsvorrichtung zu sichern, so daB ein unbeabsichtig- 
tes Herausziehen des Kabels vermieden ist. Bei der vor- 
liegenden Ausgestaltung ist eine solche Zugentlastungs- 

50 vorrichtung 30 sowohl fur die Stegleitungsisolierung 8 
als auch fur die Adern 6 vorgesehen. Diese Zugentla- 
stungsvorrichtungen werden durch Eindrucken der 
Ausnehmungsboden 14a und 16 gegen die Stegleitungs- 
isolierung 8 und die Aderisolierung 7 mittels nicht dar- 

55 gestellter Druckstempel gebildet, wobei die Ausneh- 
mungsboden 15, 16<front- oder ruckseitig vom Material 
des Steckergehauses 2 getrennt und eingekippt sowie 
dabei gegen die Adern 6 bzw. die Stegleitung 5 gedruckt 
werden. In dieser Stellung verrasten die Ausnehmungs- 

60 boden 15, 16 hinter den Trennungskanten, wodurch eine 
sichere Axialfixierung fur das Kabel im Steckergehause 
2 geschaffen ist. 

Patentanspruche 

65 1. Elektrisches Steckergehause aus hartem Materi- 
al, fur einen Steckverbinder zum AnschlieBen eines 
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anschluO eines Telefonkabels an eine Telefonsteck- 
dose, mil Kammern zur Aufnahme des Endbereichs 
des Kabels sowie dessen Adern und zur Aufnahme 
von Kontakteiementen der Schneidklemmtechnik 
oder dergleichen, wobei die Kammer fur den Ka- 5 
belendbereich vorzugsweise an der Ruckseite des 
Steckergehauses ausmundet, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB koaxial zur Ausmundung der Kam- 
mer (3) fur den Endbereich des Kabels (5) am Stek- 
kergehause (2) eine Knickschutztulle (25) aus biegs- 10 
amem Material fur das Kabel (5) einstuckig befe- 
stigt ist, deren Querschnittsabmessungen ihres 
Durchgangslochs (26) urn ein Bewegungsspiel gro- 
Ger bemessen sind als die Querschnittsabmessun* 
gen des Kabels (5). 15 

2. Steckergehause nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Knickschutztulle (25) an der . 
im wesentlichen vertikalen Ruckseitenfiache (2c) 
des Steckergehauses (2) angeordnet ist. 

3. Steckergehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 
gekennzeichnet, daO die Knickschutztulle (25) aus 
Kunststoff besteht und an das vorzugsweise eben- 
falls aus Kunststoff bestehende Steckergehause (2) 
angeklebt, angeschweiBt oder angespritzt ist. 

4. Steckergehause nach Anspruch 3, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB das Gehause (2) und die Knick- 
schutztulle (25) bei Verwendung eines Spritzwerk- 
zeugs, das fur die gleichzeitige Verarbeitung eines 
hart erhartenden Kunststoffs und eines weich er- 
hartenden Kunststoffs eingerichtet ist, gleichzeitig 30 
spritzgegossensind. 

5. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4 t dadurch gekennzeichnet, daQ die 
Querschnittsflache des Durchgangslochs (26) der 
Knickschutztulle (25) groBer bemessen ist als die 35 
Querschnittsflache der den Endbereich des Kabels 
(5) aufnehmenden Kammer (3) und die dadurch 
vorgegebene Querschnittsstufe durch gerundete 
oder schrage Flachen gerundet oder abgeschragt 
ist. 40 

6. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche I bis 5, dadurch gekennzeichnet, daD 
der Rand der Eingangsoffnung (27) des Durch- 
gangslochs (26) durch Rundung oder Schragflachen 
gebrochen ist. 45 

7. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 6,dadurch gekennzeichnet.daB die 
AuBenquerschnittsform und -groBe der Knick- 
schutztulle (25) an die AuBenquerschnittsform und 
-groBe des Gehauses(2) angepaBt ist. 50 

8. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche i bis 7, dadurch gekennzeichnet, daQ 
das Steckergehause (2) ein Fiachstecker ist und die 
Kammer fur den Endbereich des Kabels in Quer- 
richtung des Steckergehauses (2) parallel zu den 55 
Breitseiten des Flachsteckers langlich ist. 

9. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet. daB in 
der AuQenmantelflache der Knickschutztulle (25) 
vorzugsweise einander gegeniiberliegend Ausneh- 60 
mungen (29) oder Querrillen angeordnet sind. 

10. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,daQ am 
hinteren Ende der Knickschutztulle (25) ein von 
deren Mantelflache vorstehender Kragen (28) vor- 65 
gesehen ist. 



daB sich von der Kammer (3) in der Anzahl der 
Adern (6) des Kabels (5) vorhandene Aderrinnen 
(9) fur die isolierten Adern (6) vorzugsweise mit 
gerundeter oder abgeschragter Stufenflache nach 
vorne erstrecken, daB uber den Aderrinnen (9) je- 
weils ein an der Oberseite offener Schlitz (12) im 
Gehause (2) vorgesehen ist, in dem ein Durchdrin- 
gungselement (18) mit einer Schneidkante an seiner 
Unterkante sitztjund 

daB die Durchdringungselemente (18) zwecks Kon- 
taktierung mit d;en Adern (6) des Kabels (5) durch 
die Schlitzbodeh (13) und die Aderisolierung (7) 
gegen die Adernl(6) druckbar sind. 

12. Steckergehause nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, d^Q oberhalb der Aderrinnen (9) und 
oberhalb der Ka'mmer (3) jeweils eine Querausneh- 
mung (14, 15) im; Gehause (2) vorgesehen ist, deren 
Ausnehmungsbdden (14a, 16) durch Pressen gegen 
die Aderisolierungen (7) und Kabelisolierung (8) 
einkippbar und hinter den sich beim Einkippen er- 
gebenden Trennkanten am Steckergehause (2) ver- 
rastbar sind. 

13. Steckergehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Materialmen fur das Steckergehause (2) und die 
Knickschutztulle (25) Thermoplast-Elastomere und 
Polypropylen verwendet werden. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Steckergehau- 
ses aus hartem Kunststoff, mit Kammern zur Auf- 
nahme des Endbereichs eines Kabels, insbesondere 
einer Stegleitung mit mehreren Adern, und zur 
Aufnahme von 1 Kontakteiementen der Schneid- 
klemmtechnik oder dergleichen, wobei die Kam- 
mer fur den Endbereich des Kabels im Bereich des 
hinteren Endes des Steckergehauses ausrniindet, 
insbesondere zur Herstellung eines Steckergehau- 
ses nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
13, dadurch gekennzeichnet, daB koaxial zur Aus- 
mundung der Kammer (3) fur den Endbereich des 
Kabels (5) eine Knickschutztulle (25) aus biegs- 
amem Kunststoff an das Steckergehause (2) ange- 
klebt, angeschweiBt oder angespritzt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Steckergehause (2) und die 
Knickschutztulle (25) gleichzeitig spritzgegossen 
werdeh. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet,, daB die Knickschutztulle (25) an 
der vorzugsweise vertikalen Ruckseitenfiache (2c) 
des Steckergehauses (2) angeklebt, angeschweiBt 
oder angespritzjt wird. 

17. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 14 bis l>6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gehause (2) unci die Knickschutztulle (25) bei Ver- 
wendung eines ;SpritzgieBwerkzeugs, das zur Ver- 
arbeitung eines hart erhartenden und eines weich 
erhartenden Kunststoffs eingerichtet ist. und bei 
gleichzeitiger Zufiihrung dieser Kunststoffe im 
Spritzwerkzeug gemeinsam durch SpritzgieBen 
hergestelh werden. 

18. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 14 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, dafl als 
Materialien fur das Steckergehause (2) und die 
Knickschutztulle (25) Thermoplast-Elastomere und 
Polypropylen verwendet werden. 
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